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Praxisbeispiele
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Fragen & Antworten
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Warum FOGRA51 / FOGRA52?

Stimmen aus dem Markt:
PSOcoated_v3: “...interessiert hier keine Sau!“
Nur eine neue Maschine ist komplett für 
Aufträge nach der neuen Norm ausgelegt.
Die Grafikdesigner sind mit ISOv2 zufrieden, 
Punkt.
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Auflagenpapieren, welche heutzutage meistens 
(starke) optische Aufheller besitzen
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Warum FOGRA51 / FOGRA52?

Tatsachen:
Hardcopy-Proofs nach FOGRA47 bzw. 
FOGRA39 sind meistens zu „gelblich“ im 
Vergleich zu den verwendeten 
Auflagenpapieren, welche heutzutage meistens 
(starke) optische Aufheller besitzen
Unterschiede beim Messen mit verschiedenen 
Messgeräten auf Papieren mit optischen 
Aufhellern
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Warum FOGRA51 / FOGRA52?

2009 und 2013 wurden neue ISO Normen 
veröffentlicht

ISO 3664:2009 > Betrachtungslicht
ISO 13655:2009 > Messtechnik
ISO 12647-2:2013 > Papier / Farbe / TWZ

Nähere Infos im Webinar: 
FOGRA51/FOGRA52 – Umstellung in der 
Vorstufe (11.10.2017)
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Warum FOGRA51 / FOGRA52?

Veränderung der Papiertypen  
(Färbung und Anteil optischer Aufheller)
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Praxisbeispiel - Naturpapiere

Testform mit Bilder separiert mit dem ICC-
Profil: PSO_Uncoated_ISO12647_bas.ICC  
(FOGRA47)

gedruckt auf einem Bedruckstoff mit dem 
Weisspunkt L*a*b*: 95 / 0 / -2
gedruckt auf einem Bedruckstoff mit dem 
Weisspunkt L*a*b*: 93.5 / 2.5 / -10.0
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Praxisbeispiel - Bilderdruckpapiere

Testform mit Bilder separiert mit dem ICC-
Profil: ISOcoated_v2_bas.icc 
(FOGRA39)
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Praxisbeispiel - Bilderdruckpapiere

Testform mit Bilder separiert mit dem ICC-
Profil: ISOcoated_v2_bas.icc 
(FOGRA39)

gedruckt auf einem Bedruckstoff mit dem 
Weisspunkt L*a*b*: 95 / 0 / -2
gedruckt auf einem Bedruckstoff mit dem 
Weisspunkt L*a*b*: 95.0 / 1.5 / -6.0
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Fazit

Produktionspapiere besitzen optische 
Aufheller und die ICC-Profile „ISOcoated_v2“ 
und „PSO_Uncoated_ISO12647“ 
berücksichtigen dies nicht ausreichend
Folgen:

Farbverschiebungen im Druckprodukt im 
Vergleich zu einem Proof nach F39 oder F47
Reklamationen
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Lösung

„Lithografieren an der Druckmaschine” 
> teuer und nicht reproduzierbar
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Lösung

Druckprozess nach ISO 12647-2:2013 
einrichten +

gelieferte ISOcoated_v2 bzw. 
PSO_Uncoated_ISO12647 mittels DeviceLink 
nach PSOcoated_v3 bzw. 
PSOuncoated_v3_FOGRA52 konvertieren
oder Datenanlieferung bereits PSOcoated_v3 
bzw. PSOuncoated_v3_FOGRA52
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basICColor PSOready

Produktions-Bundle zur Prozesskalibrierung, 
-überprüfung und -überwachung

https://www.basiccolor.de/basiccolor-psoready-2/
https://www.basiccolor.de/presssetup-drucktestform/
https://www.basiccolor.de/assets/Manuals//QuickGuide-pressSETUP-DE.pdf
https://www.basiccolor.de/pressSETUP-Checkliste.pdf
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Software

https://www.basiccolor.de/basiccolor-psoready-2/
https://www.basiccolor.de/presssetup-drucktestform/
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Produktions-Bundle zur Prozesskalibrierung, 
-überprüfung und -überwachung

Software
Testform basICColor pressSETUP

https://www.basiccolor.de/basiccolor-psoready-2/
https://www.basiccolor.de/presssetup-drucktestform/
https://www.basiccolor.de/assets/Manuals//QuickGuide-pressSETUP-DE.pdf
https://www.basiccolor.de/pressSETUP-Checkliste.pdf


b a s i c c o l o r

basICColor PSOready

Produktions-Bundle zur Prozesskalibrierung, 
-überprüfung und -überwachung

Software
Testform
QuickGuide

https://www.basiccolor.de/basiccolor-psoready-2/
https://www.basiccolor.de/presssetup-drucktestform/
https://www.basiccolor.de/assets/Manuals//QuickGuide-pressSETUP-DE.pdf
https://www.basiccolor.de/pressSETUP-Checkliste.pdf


b a s i c c o l o r

basICColor PSOready

Produktions-Bundle zur Prozesskalibrierung, 
-überprüfung und -überwachung

Software
Testform
QuickGuide
Checkliste

https://www.basiccolor.de/basiccolor-psoready-2/
https://www.basiccolor.de/presssetup-drucktestform/
https://www.basiccolor.de/assets/Manuals//QuickGuide-pressSETUP-DE.pdf
https://www.basiccolor.de/pressSETUP-Checkliste.pdf
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pressSETUP© Testform

Eine einzige Form für Volltonfärbung, 
Normalfärbung, Ermittlung von Nassdichten, 
Druckkennlinie und zur CTP Kalibrierung
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pressSETUP© Testform
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BITTE HIER PARAMETER EINTRAGEN

Datum:

Druckmaschine:

Druckgeschwindigkeit:

Farbe:

Papier:

Gummituch:

Druckplatte:

Rasterweite | Typ:

Messunterlage:

Messgerät:

Dichtestatus (E | T | I ):   |   Polfilter  

Dichtemessung:  relativ   |   absolut

OPTIONALE ANGABEN | NOTIZEN:

z.B Raumtemperatur | rel. Luftfeuchtigkeit – soll/ist | Temperatur Druckfarbe – soll/ist | 
Alkohol % – soll/ist | Leitwert | Temp. Feuchtmittel – soll/ist | ph-Wert | Farbfolge...

Messjob | Messnummer # (catch):

© 2014 Highendmedia GmbH & basICColor GmbH
Die Verwendung der Druckform pressSETUP® ist lizenzpflichtig.

Lizenzanfragen an: sales@basiccolor.de
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NASS-DICHTEN

HIER EINTRAGEN
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it korrekt ausgefüllter

„pressSETUP-Checkliste“!

www.basiccolor.de/pressSETUP-Checkliste
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DICHTEVERLAUF
ÜBER DEN BOGEN

Dichteverlaufs-Diagramm
Dieses Diagramm zeigt den idealen 
Dichteverlauf über die Breite des Druck-
bogens für die einzelnen Primärfarben 
an.
Der Nullpunkt für die Über-/Unterfär-
bung liegt idealer Weise in der Mitte des 
Druckbogens.

Schieben und Dublieren
In diesem Bereich befinden sich Druck-
kontrollelemente für das Schieben und 
Dublieren.
Weiterhin findet man dort auch Kreise 
in den Primärfarben. Die großen Kreise 
entsprechen einer Überfärbung der 
Farbe in diesem Bereich die kleinen 
Kreise weisen auf eine Unterfärbung 
hin.

Volltondichten & Druckkontrast
Diese beiden Messreihen (A und B) 
dienen zur Bestimmung der Volltondich-
ten und des relativen Druckkontrastes.

Informationsbereich
In diesem Bereich werden die Parame-
ter zu dem Druckjob eingetragen. Diese 
dienen zur Dokumentation.

Nass- und Trockendichten
Die ermittelten Nass- und Trocken-
dichten werden in diesem Bereich zur 
Dokumentation eingetragen.

Optionale Angaben/Notizen
In diesem Bereich können zusätzliche 
Informationen zu dem Job, bzw. zu den 
Druckbedingungen angegeben werden.

Copyright & Version
Genaue Angaben zum Copyright und 
der genutzten Version der basICColor 
pressSETUP-Testfom befinden sich hier.

TWZ - Tonwertzunahmekurven
Die Spalten 1-65 dienen der Messung 
der Tonwertzunahmekurven aller vier 
Grundfarben.
Für die Ermittlung der TWZ wird pro 
Primärfarbe jeweils nur der Streifen 
aus der Zone ausgemessen für die die 
optimale Dichte, Farbschichtdicke, bzw. 
Farbort ermittelt wurde.

Farbverlauf
Durch diesen Farbverlauf über die Druckbo-
genbreite kommt es in den verschiedenen 
Farbzonen zu einer unterschiedlich starken 
Farbabnahme der Primärfaben – dadurch 
wird gezielt Unter- und Überfärbung erreicht.

Handdensitometer-Messbereich
In diesem Bereich können die Vollton-
dichten der einzelnen Primärfarben mit 
einem Handdensitometer ausgemessen 
und dokumentiert werden.
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Vorbereitung
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pressSETUP© Andruck

Nassdichten messen und eintragen
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pressSETUP© Andruck

Nassdichten messen und eintragen

oder Inline messen  
und speichern
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pressSETUP© Auswertung

Bestimmung des kleinsten ∆E zu einer 
Referenz (FOGRA51) oder des maximalen 
Druckkontrastes (Normalfärbung)
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In basICColor catch QC werden 
die Volltonfelder mit dem 
kleinsten Abstand (∆E) zu einer 
Referenz… 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… und auf den 70% Feldern der 
maximale Druckkontrast 
(Normalfärbung) angezeigt! 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pressSETUP© Auswertung

In basICColor catch QC werden 
die Volltonfelder mit dem 
kleinsten Abstand (∆E) zu einer 
Referenz… 

… und auf den 70% Feldern der 
maximale Druckkontrast 
(Normalfärbung) angezeigt! 

Die zuvor ermittelten 
Nassdichten in derselben 
Druckzone sind die Referenzen 
für die Prozesskontrolle! 1,02
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pressSETUP© Auswertung

Messen der Tonwertkeile in den Zonen mit 
dem kleinsten ∆E bzw. Normalfärbung
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pressSETUP© Auswertung

Messen der Tonwertkeile in den Zonen mit 
dem kleinsten ∆E bzw. Normalfärbung

basICColor pressSETUP

Wenn z.B. der für das Vollton-Cyan ermittelte Dichtewert für das Messfeld mit der ID: 10 
ermittelt wurde, dann wird nun dieser vertikale Streifen für die Bestimmung der Cyan-
Tonwertzunahmekurve ausgemessen.

Dieser Vorgang wird nun mit den jeweils ermittelten Streifen für die jeweilige Primär-
farbe ausgemessen.
Dieser Vorgang wird auf allen ausgewählten Druckbögen (die Bögen,die auch für die 
Volltonmessung genutzt wurden) wiederholt, so dass eine Messreihe über die gesamte 
gedruckte Auflage erstellt wird.

Die ausgemessenen Druckbögen müssen jetzt noch gemittelt werden. Anders als bei 
den Volltondichten wird hierzu keine neue Messung in basICColor catch angelegt. 
Stattdessen kommt an dieser Stelle das basICColor catch Zusatzmodul „Calibrate“ zum 
Einsatz.
Öffnen Sie Calibrate mit einem Klick auf das Icon „Kalibrierung“ im Messfenster von 
basICColor catch.
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pressSETUP© Auswertung

Messen der Tonwertkeile in den Zonen mit 
dem kleinsten ∆E bzw. Normalfärbung
Mitteln über mehrere Bögen und 
automatische Übergabe der Messwerte an 
basICColor calibrate
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pressSETUP© Auswertung

Messen der Tonwertkeile in den Zonen mit 
dem kleinsten ∆E bzw. Normalfärbung
Mitteln über mehrere Bögen und 
automatische Übergabe der Messwerte an 
basICColor calibrate
oder manuelles Eintragen der TWZ-Werte im 
RIP 
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Prozesskalibrierung

Ermitteln der Druckkennlinie oder der 
Korrekturkurve – abhängig vom RIP – in 
basICColor calibrate
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Prozesskalibrierung
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Prozesskalibrierung
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Prozesskalibrierung
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Prozesskalibrierung

Beispiel: Agfa Apogee
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Prozesskalibrierung

Beispiel: Agfa Apogee
Einfacher Import der Druckkennlinie ohne 
manuelles Abtippen der gedruckten Tonwerte
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Prozesskalibrierung
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Prozesskontrolle
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Prozesskontrolle

Prozesskontrolle mit einem Kontrollstreifen 
(z.B. ECI/bvdm Gray Control Strip) 
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Prozesskontrolle

Prozesskontrolle mit einem Kontrollstreifen 
(z.B. ECI/bvdm Gray Control Strip) 

ECI / bvdm Gray Control Strip • Einsatz 11

Die Grundversion „S“ soll quer zur Druckrichtung z.B. unterhalb der 
gewöhnlich verwendeten Druckkontrollleiste platziert werden. Durch 
eine wiederholte Platzierung ist eine Beurteilung über alle Farbzonen 
möglich. 

Die beiden erweiterten Versionen „M“ und „L“ sowie der „ECI/bvdm tvi 
10“ müssen „stehend“ zwischen den Seiten platziert werden, d.h. quer 
zum Greiferrand. Bei „liegend“ platzierten Keilen würden unvermeid-
bare Färbungsunterschiede zwischen den Farbzonen die Berechnung der 
Tonwertzunahme verfälschen. Eine Platzierung am Rand des Druckbo-
gens kann die Wiedergabe des Keils aufgrund untypischen Färbungsver-
haltens unter Umständen verfälschen. 

Abbildung 6: Platzieren der Versionen „S“, „L“, „tvi 10“ auf Druckbogen 
mit „stehenden“ Seiten. Rote Kreuze markieren ungeeignete Positionen

Abbildung 7: Platzieren der Versionen „S“ und „M“ auf Druckbogen mit 
„liegenden“ Seiten. Rote Kreuze markieren ungeeignete Positionen
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Prozesskontrolle

Prozesskontrolle mit einem Kontrollstreifen 
(z.B. ECI/bvdm Gray Control Strip) 

ECI / bvdm Gray Control Strip • Einsatz 11

Die Grundversion „S“ soll quer zur Druckrichtung z.B. unterhalb der 
gewöhnlich verwendeten Druckkontrollleiste platziert werden. Durch 
eine wiederholte Platzierung ist eine Beurteilung über alle Farbzonen 
möglich. 

Die beiden erweiterten Versionen „M“ und „L“ sowie der „ECI/bvdm tvi 
10“ müssen „stehend“ zwischen den Seiten platziert werden, d.h. quer 
zum Greiferrand. Bei „liegend“ platzierten Keilen würden unvermeid-
bare Färbungsunterschiede zwischen den Farbzonen die Berechnung der 
Tonwertzunahme verfälschen. Eine Platzierung am Rand des Druckbo-
gens kann die Wiedergabe des Keils aufgrund untypischen Färbungsver-
haltens unter Umständen verfälschen. 

Abbildung 6: Platzieren der Versionen „S“, „L“, „tvi 10“ auf Druckbogen 
mit „stehenden“ Seiten. Rote Kreuze markieren ungeeignete Positionen

Abbildung 7: Platzieren der Versionen „S“ und „M“ auf Druckbogen mit 
„liegenden“ Seiten. Rote Kreuze markieren ungeeignete Positionen
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Prozesskontrolle

Prozesskontrolle mit einem Kontrollstreifen 
(z.B. ECI/bvdm Gray Control Strip) 

ECI / bvdm Gray Control Strip • Einsatz 11

Die Grundversion „S“ soll quer zur Druckrichtung z.B. unterhalb der 
gewöhnlich verwendeten Druckkontrollleiste platziert werden. Durch 
eine wiederholte Platzierung ist eine Beurteilung über alle Farbzonen 
möglich. 

Die beiden erweiterten Versionen „M“ und „L“ sowie der „ECI/bvdm tvi 
10“ müssen „stehend“ zwischen den Seiten platziert werden, d.h. quer 
zum Greiferrand. Bei „liegend“ platzierten Keilen würden unvermeid-
bare Färbungsunterschiede zwischen den Farbzonen die Berechnung der 
Tonwertzunahme verfälschen. Eine Platzierung am Rand des Druckbo-
gens kann die Wiedergabe des Keils aufgrund untypischen Färbungsver-
haltens unter Umständen verfälschen. 

Abbildung 6: Platzieren der Versionen „S“, „L“, „tvi 10“ auf Druckbogen 
mit „stehenden“ Seiten. Rote Kreuze markieren ungeeignete Positionen

Abbildung 7: Platzieren der Versionen „S“ und „M“ auf Druckbogen mit 
„liegenden“ Seiten. Rote Kreuze markieren ungeeignete Positionen
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Prozesskontrolle mit einem Kontrollstreifen 
(z.B. ECI/bvdm Gray Control Strip) 

ECI / bvdm Gray Control Strip • Einsatz 11

Die Grundversion „S“ soll quer zur Druckrichtung z.B. unterhalb der 
gewöhnlich verwendeten Druckkontrollleiste platziert werden. Durch 
eine wiederholte Platzierung ist eine Beurteilung über alle Farbzonen 
möglich. 

Die beiden erweiterten Versionen „M“ und „L“ sowie der „ECI/bvdm tvi 
10“ müssen „stehend“ zwischen den Seiten platziert werden, d.h. quer 
zum Greiferrand. Bei „liegend“ platzierten Keilen würden unvermeid-
bare Färbungsunterschiede zwischen den Farbzonen die Berechnung der 
Tonwertzunahme verfälschen. Eine Platzierung am Rand des Druckbo-
gens kann die Wiedergabe des Keils aufgrund untypischen Färbungsver-
haltens unter Umständen verfälschen. 

Abbildung 6: Platzieren der Versionen „S“, „L“, „tvi 10“ auf Druckbogen 
mit „stehenden“ Seiten. Rote Kreuze markieren ungeeignete Positionen

Abbildung 7: Platzieren der Versionen „S“ und „M“ auf Druckbogen mit 
„liegenden“ Seiten. Rote Kreuze markieren ungeeignete Positionen
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Demo
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