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Umstellung im Drucksas
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Warum FOGRA51 / FOGRA527?
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Warum FOGRA51 / FOGRA527?

& Stimmen aus dem Markt:
& PSOcoated_v3: “...interessiert hier keine Sau!”




Warum FOGRA51 / FOGRA527?

& Stimmen aus dem Markt:
& PSOcoated_v3: “...interessiert hier keine Sau!”

©- Nur eine neue Maschine ist komplett flir
~ Auftrage nach der neuen Norm ausgelegt.
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Warum FOGRA51 / FOGRA527?

& Tatsachen:

& Hardcopy-Proofs nach FOGRA47 bzw.
FOGRAS39 sind meistens zu ,,gelblich® im
Vergleich zu den verwendeten

~ Auflagenpapieren, welche heutzutage meistens
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& Tatsachen:
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& 2009 und 2013 wurden neue ISO Normen
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Warum FOGRA51 / FOGRA527?

& 2009 und 2013 wurden neue ISO Normen
veroffentlicht

-© 1SO 3664:2009 > Betrachtungslicht
# ISO 13655:2009 > Messtechnlk |

Nanere INfos Im vvebinar.
~UGRAST/FUGRASZ — umsteliung In aer

r/Orolule t
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Warum FOGRA51 / FOGRA527?

-© Veranderung der Papiertypen
(Farbung und Anteil optischer Aufheller)




Warum FOGRA51 / FOGRA52?

-© Verdnderung der Papiertypen
(Farbung und Anteil optischer Aufheller)

Woodfree Coated Paper

97
: % Woodfree Uncoated Paper
production papers o ©
- ®» -1 96 F © =] —I
‘. FOGRA39(MO0) PY FOGRA47(MO)
= o o ..4—. -1 95 |- &} ° p55.4—. —
FOGRA51 (M1)%, PSl 12647-2:2013
B ¢} 12647-2:2013 | B = o o ® |
a “spot-on” 94 ° @ i
°® o .0. PY [ J
= - 93 |- e} ° FOGRA52 (M1) .
5 ¢,
i i 2% production papers h
- | -16 -14 -12 -10 -8 -6 -4 -2 091 | = ® |
b* D50/M1
90

-6 -14  -12  -10 -8 -6 -4 -2 0
b* D50/M1
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Praxisbeispiel - Naturpapiere

& Testform mit Bilder separiert mit dem ICC-
Profil: PSO_Uncoated 1SO12647 bas.ICC
(FOGRAA47)




Praxisbeispiel - Naturpapiere

& Testform mit Bilder separiert mit dem ICC-
Profil: PSO_Uncoated 1SO12647 bas.ICC
(FOGRAA47)

©- gedruckt auf einem Bedruckstoff mit dem
Weisspunkt L*a*b*: 95 /0 /-2

/VEeISSPUNKi L' a 0D . 9o.0/ .0/ -10.U
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Praxisbeispiel - Naturpapiere

95/0/-2

* .

FOGRA COLOUR MANAGEMENT CAFE
FOGRA51/FOGRA52 - Umstellung im Drucksaal

Daten separiert mit dem ICC-Profil:
PSO_Uncoated_ISO012647_bas.ICC
(FOGRA47)

bast €Color’

basl CColor



Praxisbeispiel - Naturpapiere

93.5/2.5/-10.0

FOGRA COLOUR MANAGEMENT CAFE
FOGRA51/FOGRA52 - Umstellung im Drucksaal

Daten separiert mit dem ICC-Profil:
PSO_Uncoated_ISO12647_bas.ICC
(FOGRA47)

bast €Color’

basl CColor



Praxisbeispiel - Naturpapiere

FOGRA COLOUR MANAGEMENT CAFE FOGRA COLOUR MANAGEMENT CAFE
FOGRA51/FOGRA52 - Umstellung im Drucksaal FOGRA51/FOGRA52 - Umstellung im Drucksaal
separiert mit dem ICC-Profil

S Uncoated_IS012647.
FOGRAL7) [FOGRA7)

basl€@Golor - - basi€Color

basl CColor
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Praxisbeispiel - Naturpapiere

000

Color Comparison

Testform_F47_Lab_F47.tif .J Testform_F47_Lab_F47-WP-F52.tif u

Ll Graph  Statistic

Compare Mode: = DeltaE-76 u Display Differences Fit chart to width

3

Mark From:

Mark To:

Maximum (ID) = 9.62 (€95) / Average = 5.77

X

93.5/2.5/-10.0
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Praxisbeispiel - Bilderdruckpapiere

& Testform mit Bilder separiert mit dem ICC-
Profil: ISOcoated v2 bas.icc
(FOGRA39)




Praxisbeispiel - Bilderdruckpapiere

& Testform mit Bilder separiert mit dem ICC-
Profil: ISOcoated v2 bas.icc
(FOGRA39)

y gedruckt auf einem Bedruckstoff mit dem




Praxisbeispiel

-

basl CColor

Color Comparison

Bilderdruckpapiere

Lsllel]| Graph  Statistic

Compare Mode: | DeltaE-76 .J

Mark From:

Maximum (ID) = 5.1@ (658) / Average = 2.96

Mark To:

.J Testform_F39_Lab_F39-WP-F51.tif
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Display Differences Fit chart to width
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Fazit

& Produktionspapiere besitzen optische
Aufheller und die ICC-Profile ,ISOcoated_v2*

und ,,PSO_Uncoated_ISO12647*
- berlcksichtigen dies nicht ausreichend
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Fazit

& Produktionspapiere besitzen optische
Aufheller und die ICC-Profile ,|ISOcoated_v2*

und ,PSO_Uncoated_|SO12647"
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-arpverscniepbungen im DruCKprodukt im
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Losung

-, Lithografieren an der Druckmaschine”
> teuer und nicht reproduzierbar




- © Druckprozess nach ISO 12647-2:2013
einrichten +




Losung

& Druckprozess nach ISO 12647 2: 2013
Sidiac elnnCten AT . , , e

-~ o0 _Uncoated_Io01204 7 mitiels DeviceLInkK

dCll FouCodlied JLNV




Losung

& Druckprozess nach ISO 12647 2: 2013
. elnnCten I > . :

-~ o0 _Uncoated_Io01204 7 mitiels DeviceLInkK

dCll FouCodlied JLNV
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baslCColor PSOready
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baslCColor PSOready

¢ Produktions-Bundle zur Prozesskalibrierung,
-Uberprifung und -GUberwachung



https://www.basiccolor.de/basiccolor-psoready-2/
https://www.basiccolor.de/presssetup-drucktestform/
https://www.basiccolor.de/assets/Manuals//QuickGuide-pressSETUP-DE.pdf
https://www.basiccolor.de/pressSETUP-Checkliste.pdf

basICColor PSOready

¢ Produktions-Bundle zur Prozesskalibrierung,
-Uberprifung und -GUberwachung

anon QC print

& Software —

bast€Color

Farbmetrisch (Vollton)
/.A

Diagramme
Densitometrisch
() Gemeinsames CMYK-Diagramm

() Getrennte Diagramme C, M, ¥, K e /“

Zeige Tonwerte als...

(#) Rastertonwert
() Rastertonwertzunahme

( PDF-Report sichern... )

|| Datenpunkte anzeigen

basl CColor



https://www.basiccolor.de/basiccolor-psoready-2/
https://www.basiccolor.de/presssetup-drucktestform/
https://www.basiccolor.de/assets/Manuals//QuickGuide-pressSETUP-DE.pdf
https://www.basiccolor.de/pressSETUP-Checkliste.pdf

basICColor PSOready

¢ Produktions-Bundle zur Prozesskalibrierung,
-Uberprifung und -GUberwachung

& Software ‘
© Testform . basICColor pressSETUP .
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https://www.basiccolor.de/basiccolor-psoready-2/
https://www.basiccolor.de/presssetup-drucktestform/
https://www.basiccolor.de/assets/Manuals//QuickGuide-pressSETUP-DE.pdf
https://www.basiccolor.de/pressSETUP-Checkliste.pdf

baslCColor PSOready

¢ Produktions-Bundle zur Prozesskalibrierung,
-Uberprifung und -GUberwachung
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Quick Guide



https://www.basiccolor.de/basiccolor-psoready-2/
https://www.basiccolor.de/presssetup-drucktestform/
https://www.basiccolor.de/assets/Manuals//QuickGuide-pressSETUP-DE.pdf
https://www.basiccolor.de/pressSETUP-Checkliste.pdf

basICColor PSOready

-© Produktions-Bundle zur Prozesskalibrierung,
-Uberprifung und -GUberwachung

& Software
-© Testform

& QuickGuide
-© Checkliste

basl CColor

e pressSETUP Checkliste.. [T T

Druckvorstufe

ement” bei der Belichtung der f

m ausgeschaltet

SETUP Druckform ohne Colormanagement im RIP belichtet

Stichpr igen Druckplatte

TUP Testform mit Produktionsraster / -rasterform / -rasterweite b

Unterschrift

Druck

nstellung der Maschine ausgeschaltet

ystem ausgeschaltet

reite auf gleichen Wert wie in der Mitte

und dokumentiert

SETUP Druckbogen

oJodod

Unterschrift

fic
- www.basICColor.de/pressSETUP-Checkliste (2K


https://www.basiccolor.de/basiccolor-psoready-2/
https://www.basiccolor.de/presssetup-drucktestform/
https://www.basiccolor.de/assets/Manuals//QuickGuide-pressSETUP-DE.pdf
https://www.basiccolor.de/pressSETUP-Checkliste.pdf

pressSETUP. Testform
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pressSETUP. Testform

-©- Eine einzige Form flr Volltonfarbung,
Normalfarbung, Ermittlung von Nassdichten,
Druckkennlinie und zur CTP Kalibrierung

basl CColor



Dichteverlaufs-Diagramm

Dieses Diagramm zeigt den idealen
Dichteverlauf liber die Breite des Druck-
bogens fiir die einzelnen Primarfarben
an.

Der Nullpunkt fiir die Uber-/Unterfar-
bung liegt idealer Weise in der Mitte des
Druckbogens.

Schieben und Dublieren

In diesem Bereich befinden sich Druck-
kontrollelemente fiir das Schieben und
Dublieren.

Weiterhin findet man dort auch Kreise
in den Primarfarben. Die groRen Kreise
entsprechen einer Uberfirbung der
Farbe in diesem Bereich die kleinen
Kreise weisen auf eine Unterfirbung
hin.

Volltondichten & Druckkontrast
Diese beiden Messreihen (A und B)
dienen zur Bestimmung der Volltondich-
ten und des relativen Druckkontrastes.

Informationsbereich

In diesem Bereich werden die Parame-
ter zu dem Druckjob eingetragen. Diese
dienen zur Dokumentation.

basl CColor

pressSETUP. Testform

" -
cupronen: S ERREICHTE

0 ettt | 0 sbsolut Nass-DicHTEN S NASS-DICHTEN

TI0._ 0 oile

Nass- und Trockendichten

Die ermittelten Nass- und Trocken-
dichten werden in diesem Bereich zur
Dokumentation eingetragen.

P TIONALE ANCABEN TNOTZEN: 44

pres;SETUP 64145

e e s
Alkahol 5 -salst | Leitwert | Temp. Feuchtmitel - salfst | h-Wert | Farolge.

W Hession [ essnommer ot

Optionale Angaben/Notizen

In diesem Bereich konnen zusatzliche
Informationen zu dem Job, bzw. zu den
Druckbedingungen angegeben werden.

Handdensitometer-Messbereich
In diesem Bereich kdnnen die Vollton-
dichten der einzelnen Primarfarben mit
einem Handdensitometer ausgemessen
und dokumentiert werden.

Farbverlauf

Durch diesen Farbverlauf tiber die Druckbo-
genbreite kommt es in den verschiedenen
Farbzonen zu einer unterschiedlich starken
Farbabnahme der Primarfaben — dadurch
wird gezielt Unter- und Uberfarbung erreicht.

TWZ - Tonwertzunahmekurven
Die Spalten 1-65 dienen der Messung
der Tonwertzunahmekurven aller vier
Grundfarben.

Fiir die Ermittlung der TWZ wird pro
Primarfarbe jeweils nur der Streifen
aus der Zone ausgemessen fiir die die
optimale Dichte, Farbschichtdicke, bzw.
Farbort ermittelt wurde.

Copyright & Version

Genaue Angaben zum Copyright und
der genutzten Version der baslCColor
pressSETUP-Testfom befinden sich hier.




basl CColor

Arbeitsablauf

Vorbereitung J

Druck der Testform

Ermittlung der Tonwertzuwachse

baslCColor pressSETUP

|
N
|
o
|

Auswertung
Farbort/Farbschichtdicke/Dichte
Optionale Profilerstellung ]

V




Vorbereitung

wuee-- pressSETUP Checkliste..

Druckvorstufe

.Colormanagement” bei der Belichtung der pressSETUP Testform
im Workflow-System ausgeschaltet

pressSETUP Druckform ohne Colormanagement im RIP belichtet

CTP-System belichtet linear (50% Rastertonwert ergibt 50% auf der Druckplatte)

Stichprobenartige Messung der Rastertonwerte auf der jeweiligen Druckplatte
25% -> 25%; 50% -> 5 )

> 50%; usw.)

T T || N N NN B
- THN THN THN TEN TES NN DNS DNE | EEY DN NN BN BN
ol Hl [ [ _IET WY I BN Em

[ OO O

pressSETUP Testform mit Produktionsraster / -rasterform / -rasterweite belichtet

: ||J\q| 0|
THETLE T

LCEEEERC L

Unterschrift

Druck

Automatische Farbzonen-Voreinstellung der Maschine ausgeschaltet
(CIP3 PPF / CIP4 JDF: off]

eneinstellung per Messsystem ausgeschaltet

ff)

(Online

Empfohlener Nass-Dichte-Sollwert mit dem Produktionsmesssystem in der Mitte des
Druckbogens eingestellt (Dichtewerte aus frilheren Produktionen oder vom Hersteller]

Alle Fz
einges!

tellzonen tiber die Druckbogenbreite auf gleichen Wert wie in der Mitte
t

Nassdichten mit dem Produktionsmessgerat erfasst und dokumentiert

Ausfullen der Optionalen Angaben | Notizen auf dem pressSETUP Druckbogen
empfohlen

Hp RN NN

Unterschrift

Bitte pr

Fhe
ist: www.basICColor.de/pressSETUP-Checkliste [S)

eine aktuellere pressS

basl CColor
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Andruck

pressSETUP.

|

¥

“"”‘
- = . wm we. .
- e

- LY N
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*
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pressSETUP. Andruck

-©- Nassdichten messen und eintragen

basl CColor



pressSETUP. Andruck

-©- Nassdichten messen und eintragen

- © oder Inline messen

basl CColor
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pressSETUP. Auswertung

-© Bestimmung des kleinsten AE zu einer
Referenz (FOGRA51) oder des maximalen
Druckkontrastes (Normalfarbung)




pressSETUP. Auswertung




pressSETUP. Auswertung

& In baslCColor catch QC werden
die Volltonfelder mit dem

kleinsten Abstand (AE) zu einer )
Referenz...

basl CColor



pressSETUP. Auswertung

& In baslCColor catch QC werden

die Volltonfelder mit dem
kleinsten Abstand (AE) zu einer o eds 20me tere

Referenz... AE ab 3.26

& ... und auf den 70% Feldern der
- aX|maIe Druckkontrast iicianis

CMYK 0.00 B0.00 0.00 0.00 |
SOLL 58.66 52.34 -7.86 |
Lab £3.10 48.82 -10.99 .
AE ab b.48

basl CColor




pressSETUP. Auswertung

& In baslCColor catch QC werden
die Volltonfelder mit dem
kleinsten Abstand (AE) zu einer
Referenz...

>

... und auf den 70% Feldern der :

Funktionaler Zusammenhang zwischen

maXImale DrUCkkontraSt d der.optis.chen Dichte.D.und.fier Fal:b-
_ (Normalfarbung) angeze|gt| —— schichtdicke s, wobei die groRte Dich-

tedifferenz zwischen Volltondichte Dv
und Rastertondichte DR den maximalen
Druckkontrast K kennzeichnet.

basl CColor



pressSETUP. Auswertung

& In baslCColor catch QC werden

die Volltonfelder mit dem
kleinsten Abstand (AE) zu einer . ots s0es tore

Referenz... AE ab 3.26

© ... und auf den 70% Feldern der
maximale Druckkontrast E———

Lab £3.10 48.82 -10.99 .
AE ab b.48

— . s . V . - - - e r i B~
= & w W -"’H:|,,|:}'.;..'\":|I'.‘-: hEe hios OWEF | KhO2 (C:ﬂﬁ" \:Ia’.;.lg- Oy94

.......... b 2 o IR

Nassdaicnten In aerseiben
JI'UCKZONe Sind die heierenzen

Al UIC T TOZCSOSRUIILTOINC Bt e
basl CColor
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pressSETUP. Auswertung

& Messen der Tonwertkeile in den Zonen mit
dem kleinsten AE bzw. Normalfarbung




pressSETUP. Auswertung

& Messen der Tonwertkeile in den Zonen mit
dem kleinsten AE bzw. Normalfarbung

Messricht



pressSETUP. Auswertung

& Messen der Tonwertkeile in den Zonen mit
dem kleinsten AE bzw. Normalfarbung

- Mitteln Gber mehrere Bégen und
automatlsche Ubergabe der Messwerte an

—_




pressSETUP. Auswertung

& Messen der Tonwertkeile in den Zonen mit
dem kleinsten AE bzw. Normalfarbung

- Mitteln Gber mehrere Bégen und

automatische Ubergabe der Messwerte an

‘basICColor calibrate

oder manuelles Eintragen aer 1WZ-Werte im
RIP
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Prozesskalibrierung

-© Ermitteln der Druckkennlinie oder der
Korrekturkurve — abhangig vom RIP —in
baslCColor calibrate




Prozesskalibrierung

Calibrate

Format: Harleguin Druckkennlinie exportieren ... Korrekturkurve exportieren ... Korrekturkurve aktualisieren ...

Measure:

TVI - FD7 - 64x45 - FOGRAS52 - PSOuncoated_v3 - Curve-C_M1_D50_005

Cyan Magenta Gelb Schwarz Ref. CMY
0.0% 0.0% 0.0%
22.9% 29.5% 20.6%
41.7% 8% 37.2%
53.0% A% 50.9%
64.6% 3% 62.3%
74.3% 2% 72.0%
85.9% 9% 80.3%
90.2% % 87.4%
94.2% 98.5% 93.2%

ssx[BX] 97.5%

100.0% B GLRGE  100.0% e UlXi7g  100.0%

Druckkennlinie

40% Werte bei 100 Prozent Farbauftrag -
L a b AE Dichte
30%
Cyan 58.8 (58.7) -23.1(-22.4) -48.6 (-48.1) 0.93 1.01
20% Magenta 53.2 (54.5) 61.2 (60.1) -6.3 (-4.3) 2.69 1.02
3 Gelb 86.2 (87.7) -3.8 (-2.7) 72.1(72.4) 1.88 0.96
10% [ Schwarz ~ 32.1(32.7) L5(L2)  -2.9(0.) 3.08 1.15
0% 10% 20% 30% 40% S0% 60% 70% 80% 90% 100%  Anzeige:
Durchschnitt: ' Gemessene Daten [T Beenden

@c OGv BY BK 2 Referenz CMY Referenz Schwarz

basl CColor



Prozesskalibrierung

Calibrate

Format ¥ Harlequin Druckkennlinie exportieren ... Korrekturkurve exportieren ... Korrekturkurve aktualisieren ...
AGFA
PPS
Ccsv
TVI - Fl FUJI Celebrant Incoated_v3 - Curve-C_M1_D50_005
FUJI XMF
FUJI XMF ColorPath P Cyan Magenta Gelb Schwarz Ref.CMY Ref.K
i nnlinie
Screen Equios Fg 0.0%m 0.0% 0.0% 0.0% 0.0%
Szl — 23.4% TR 22.9% 5% 20.6%  20.6%

P Quantum o o
;\’Sura A | 0. 7%EE] 417 8% 37.2%  37.2%
gHOST s s3.8% ENT]  s3.0% 50.9%  50.9%
Auraia DMS Rasterbox A 66.6% RARL]  64.6% 62.3%  62.3%
75.0% EEE]  74.3% 72.0%  72.0%
8a.5% LAY  85.9% 80.3%  80.3%
89.0% 90.2% 8%  B87.4%  87.4%
93.1% LN 94.2% 5% 93.2%  93.2%
o7.8% AL s IEX]  o7sx 97.5%

100.0% BN GLRGE  100.0% peUlXiyy  100.0%  100.0%

Measul

Wi

~N
- O

@
<

~
i}

O o
~

w

Vel

Vel
o o,

0 40% 3“\ Werte bei 100 Prozent Farbauftrag -
L a b AE Dichte
30%
) Cyan 58.8 (58.7) -23.1(-22.4) -48.6(-48.1) 0.93 1.01

: 20% w Magenta 53.2(54.5) 61.2(60.1) -6.3 (-4.3) 2.69 1.02
] .:‘:5; Gelb 86.2 (87.7) -3.8(-2.7) 72.1(72.4) 1.88 0.96
| P Schwarz  32.1(32.7) 15(1.2) -2.9(0.1) 3.08 1.15

ox - -
| 0% 10% 20% 30% 40% S0% 60% 70% 80% 90%  100% Anzeige:
] _ _ _ _ _ Durchschnitt: | Gemessene Daten [T Beenden

&4C BOM B2Y B4K L4 Referenz CMY Referenz Schwarz

basl CColor




Prozesskalibrierung

Calibrate

Harlequin Druckkennlinie exportieren ...

Format:

Measure:

TVI - FD7 - 64x45 - FOGRAS52 - PSOuncoated_v3 - Curve-C_M1_D50_005

Korrekturwerte

40%

30%

20%

10%

0% 10% 20% 30% 40% S0% 60% 70% 80% 90%  100%

dC UM Y BJK Referenz CMY Referenz Schwarz

basl CColor

Korrekturkurve exportieren ...

Werte bei 100 Prozent Farbauftrag -

Cyan
Magenta
GCelb

Schwarz

Anzeige:

Durchschnitt:

Cyan

Magenta

o.0% T

27.9% 29.8%
36.6% 38.4%

66.4% 65.
80.2% 78.
89.5% 90.0%

L a

Korrekturkurve aktualisieren ...

Gelb Schwarz

S oo
17.8% [JEEE]
28.1% [EEE]

. 27.2%

41.2%

74.3%
100.0%

b

58.8 (58.7) -23.1(-22.4) -48.6(-48.1)

53.2 (54.5) 61.2 (60.1) -6.3 (-4.3)

86.2 (87.7) -3.8 (-2.7) 72.1(72.4)

32.1(32.7) 1.5(1.2) -2.9(0.1)
Korrekturwerte anzeigen [ <

Ref. CMY

Ref. K

AE Dichte
0.93 1.01
2.69 1.02
1.88 0.96
3.08 1.15
Beenden



Prozesskalibrierung




Prozesskalibrierung

& Beispiel: Agfa Apogee




Prozesskalibrierung

& Beispiel: Agfa Apogee

-©- Einfacher Import der Druckkennlinie ohne
- manuelles Abtippen der gedruckten Tonwerte




Prozesskalibrierung

-

+A Kalibrationskurve - HDB CX102 BD 51 Voll-UV - Generic Press (|| (=) @
Name:  HDB CX102BD 51 Voll-UV
== Aysqgleichswerte == Messwerte == Solwerte
& [Schwarz |v]
Istwerte % ISonerte g “
0,000 0,000 0,000
2,000 5,510 3,370
4,000 10,000 6,660
6,000 13,830 9,870
8,000 17,680 13,010
10,000 21,150 16,090
15,000 29,310 23,480 =
20,000 38,400 30,450 1
30,000 49,720 43,500
40,000 61,100 55,300
50,000 69,970 66,000
60,000 80,410 75,600 1.2/
70,000 85,480 84,030 -
80,000 92,060 91,100
85,000 95,500 94,040
50,000 97,940 96,540
95,000 98,480 98,540 3 i
< T ) % Stimuli (Rasterprozentwert)
[Zurudsetzen..lJ [ Optionen... J Kurve anzeigen: | ausgleichswerte v]
[ Speichern ] [ Abbrechen

basl CColor



Prozesskontrolle




Prozesskontrolle

-© Prozesskontrolle mit einem Kontrollstreifen
(z.B. ECl/bvdm Gray Control Strip)




Prozesskontrolle

& Prozesskontrolle mit einem Kontrollstreifen
(z.B. ECl/bvdm Gray Control Strip)




Prozesskontrolle

& Prozesskontrolle mit einem Kontrollstreifen
(z.B. ECl/bvdm Gray Control Strip)

- ECI-GrayCon-TVI - FOGRAS1 - PSOcoated_v3

Auswertung Visuaisieung  Profibereching sob scnveden  Boanden

Targtdetinition:

..........

oooooooooo

Kommentar 2



Prozesskontrolle

& Prozesskontrolle mit einem Kontrollstreifen
z.B. ECl/bvdm Gray Control Strip

) QC print

| S | | | | | | | | | | |
WLUCUl| Tonwertzunahme
=! [~ [
| ¥ CE L* a b aEa . bast€Color
Std 56.1 -349 -525 50 g
| | B
| ] ] ] Mess 53.2 -33.9 -526 3.1 1001
-
- 95
- CEE L' a b Afab & .
L Std 48.1 753 -52 50 | i
tVi 10 Mess 500 748 -7.3 29 & 85
. ~ sof
] | 1 1 =S R
| CE L* a b Afab 451 4
20
b
i i i S . s P Farbmetrisch (Voliton)
= Mess 885 -47 959 36
X T T T of T '
i g i T To & G0 dsh o & % s ‘
CE L' & b aEab . O &
Std 160 01 -03 50 . ] 3
=] U = Mess 162 08 27 3.1 4 J
o ) =1 - = & i 4 Densitometrisch
CE L° a b AEab h a E
Std 48.0 693 459 - ce 10
| | | | b, fl
| | L |
] Mess 49.4 689 47.3 2.1 a0 -
- o] 5
- T 1 e
|- CE L* a b AEab i5 40 35 30 35 4 - 6 70 75 60 6s5a
= o
Std 495 -659 243 - .
i l l i Mess 47.2 -647 204 47
CE L* a b Afab
5 20 2 30 a
I I I I Std 247 211 -475 -
- . = q PDF-Report sichern...
H - H Mess 23.0 235 -49.1 34 Anzeige: Oab Anzeige: Bereich: Auto & P oher
=) g La .
CIE L* a b" AEab L-b {2 Dichte-Vorhersage

Std 950 1.5 -60 3.0
Mess 950 1.1 -50 1.1
™ - L LI n]

basl CColor



Prozesskontrolle

-© Prozesskontrolle mit einem Kontrollstreifen
z.B. ECl/bvdm Gray Contro

O QC print
| S | | | | | | | | | | |
Vollton [ ]
=! [~ [
¥ ¥ bast€Color
= %, “n
| ] ] | H] AF= 0%
| 20 28
| % C© M Y K 1 1

14 12
DAmax 3.0 3.0 3.0 30 \

DAves 0.0 0.0 0.0 0.0 10 g Farbmetrisch (Vollton)

of

I DAmn 30 30 30 30

L.
I . tvi 10 : S ) : :
i
8

s
O

izungstolaranz OK

Diagramme D fo 20 0 40 60 6 70 80 S0 1o © fo 2 30 40 %0 6 70 80 S0 1o
i = o = . Densitometrisch .
! =) ' = g ensitometriscl B
Gemeinsames CMYK-Diagramm
N %Y. %K,
Getrennte Diagramme C, M, Y, K r '
" " 2; 28 k‘
| | -l | | 22§ 22
-
B 200 20f
- 18 1w
- Zeige Tonwerte als...
16 1
Rastertonwert B i
i l l i O Rastertonwertzunahme e i
10f 10]

PDF-Report sichern...

| -
E l E [ Datenpunkte anzeigen 2

oK

2 Spreizung anzeigen

]
e >< —

6 70 80 90 100% © 10 20 30 40 50 60 70 80 S0 100%

basl CColor



Prozesskalibrierung aktualisieren




Prozesskalibrierung aktualisieren

-©- Aktualisierung vorhandener Druckkennlinien
oder Korrekturkurven ohne (!) separaten
Andruck




rozesskalibrierung aktualisieren

Aktualisierung vorhandener Druckkennlinien

oder Korrekturkurven ohne (!) separaten
Andruck

QC print

Vollton SR ZU |

bast€Color

Farbmetrisch (Vollton)

/» é’

Diagramme

Densitometrisch
Gemeinsames CMYK-Diagramm

© Getrennte Diagramme C, M, Y, K - o “

Zeige Tonwerte als...

Rastertonwert
) Rastertonwertzunahme

PDF-Report sichern...
¥ Datenpunkte anzeigen
2 Spreizung anzeigen

basl CColor



Prozesskalibrierung aktualisieren

-© Aktualisierung vorhandener Druckkennlinien
oder Korrekturkurven ohne (!) separaten
Andruck g

Format: Harlequin Druckkennlinie exportieren ... Korrekturkurve exportieren ... Korrekturkurve aktualisieren ...

Measure:

FD7 - ECI_GrayConM_i1 - FOGRAS1 - PSOcoated_v3_M1_D50_004

Cyan Magenta Gelb Schwarz Ref.CMY Ref.K

Druckkennlinie
10% xR  161%  160%
f/ 20% a3 ERY 305%  305%

30% 42.8% 47.7% 43.5% 43.5%

40% sz B ss3x  ssax
50% 67.6%  72.1%  66.0%  66.0%
60% o] 756x  75.6%
70% I 85.1%  88.0%  B84.0%  84.0%
sox 932 o2 BEEY  orox  onox
90%  96.6% s IBXE] o65%x  96.5%
100%  100.0% ETIN7]  100.0% EIXE] 100.0%  100.0%

Werte bei 100 Prozent Farbauftrag -

L a b AE Dichte
Cyan 54.7 (56.1) -33.2 (-34.9) -51.8 (-52.5) 2231 1.40
Mag: 45.5 (48.1) 74.8 (75.3) -1.4 (-5.2) 4.57 15T
Gelb 86.9 (88.9) -3.0 (-4.0) 94.3 (92.4) 2.94 133
Schwarz 18.0 (16.0) -0.7 (0.1) 0.6 (-0.3) 2.32 1.60
as; 10%  20% 30% 40% SO%  60% 70%  80% 90% 100%  Anzeige:
Durchschnitt: | Gemessene Daten <] Beenden

Cc M Y K Referenz CMY (4 Referenz Schwarz

basl CColor



Prozesskalibrierung aktualisieren

-© Aktualisierung vorhandener Druckkennlinien
oder Korrekturkurven ohne (!) separaten
Andruck g

Format: Harlequin Druckkennlinie exportieren ... Korrekturkurve exportie Korrekturkurve aktualisieren ...

Measure:

FD7 - ECI_GrayConM_i1 - FOGRAS1 - PSOcoated_v3_M1_D50_004

Cyan Magenta Gelb Schwarz Ref.CMY Ref.K
0% 0.0% 0.0% 0.0% 0.0% 0.0% 0.0%
10% 15.9% 14.9% 14.1% 16.4% 16.1% 16.1%
20% 31.8% 29.8% 28.3% 32.7% 30.5% 30.5%

Druckkennlinie

30%  44.4% JTXCY  42.8% 7 435%  43.5%
a0%  szaxEEL] 7 [BER  ss3x  ssax
so%  67.6% JIAL]  67.6% 66.0%  66.0%

60% 78.1% 78.4% 78.0% 78.8% 75.6% 75.6%

70%  85.6% ER,]  85.1% 84.0%  B84.0%
sox 932 EENT]  92.3% 91.0%  91.0%
90%  96.6% NCR]  96.2% 96.5%  96.5%

100%  100.0% BESULNCH  100.0% 100.0%  100.0%

Werte bei 100 Prozent Farbauftrag -
L Dichte
Cyan 54.7 (56.1) -33.2 (-34.9) -51.8 (-52.5) 1.40
Magenta 45.5 (48.1) 74.8 (75.3) -1.4 (-5.2) 15T
Gelb 86.9 (88.9) -3.0 (-4.0) 94.3 (92.4) 133
Schwarz 18.0 (16.0) -0.7 (0.1) 0.6 (-0.3) 1.60

Anzeige:
Durchschnitt: | Gemessene Daten Beenden
Referenz CMY (4 Referenz Schwarz

basl CColor



Prozesskalibrierung mit ,pressSETUP."




Prozesskalibrierung mit ,pressSETUP."
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http://www.basICColor.de
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